
PRACE CIESIELSKIE 
PRACE DOTYCZĄCE IZOLOWANIA DACHU 
WYKONYWANIE POKRYĆ DACHOWYCH 
OBRÓBKI BLACHARSKIE 
RYNNY I RURY SPUSTOWE 
 
1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot ST  
 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem remontu i ocieplenia budynku świetlicy wiejskiej w Rzeczkowie, Rzeczków,  
gm.Będków, działka nr ew. gr. 1038. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
 
 Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych 
związanych z wykonaniem remontu, pokryć dachowych blachą dachówkową wraz z rynnami, rurami 
spustowymi i obróbkami blacharskimi w w/w budynku. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych ST 
 
Dach : 

− wyremontować drewniane wiązary dachowe na części A oraz krokwie na części B łącznie z 
końcówkami krokwi i wiązarów dachowych, 

− na deskowaniu pełnym wykonać remont pokrycia papowego poprzez wymianę tej papy na blachę 
dachówkową na łatach drewnianych, 

− w miejsce istniejących wykonać nowe obróbki blacharskie, rynny, rury spustowe, pasy nad- i 
podrynnowe, 

− wykończenie zewnętrzne okapu oraz spodu z paneli PCV. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST Kod CPV 
45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podan o w ST Kod CPV 
45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
Ponadto stosowane materiały powinny mieć m.in.: 
– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
– Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 
– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 
producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 
 
2.2. Rodzaje materiałów 
 
2.2.1.  Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 
stosowania w budownictwie. 
Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. 



 

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika budowy. 
 
2.2.2. Drewno lite 
Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny być wykonane z tarcicy iglastej lub topoli, sortowanej 
wytrzymałościowo, odpowiadającej klasie sortowniczej określonej w dokumentacji projektowej i trwale 
oznakowanej. Inne rodzaje drewna naleŜy stosować w przypadkach technicznie uzasadnionych. 
Wkładki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne itp. naleŜy wykonywać z drewna twardego, na przykład dębowego, 
akacjowego lub innego o zbliŜonej twardości. 
Drewno stosowane do konstrukcji powinno być klasyfikowane metodami wytrzymałościowymi. Zasady klasyfikacji 
powinny być oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczących metodach pomiaru jednej lub 
więcej właściwości. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spełniać wymagania podane w PN-82/D-
09421, PN-EN 518 lub w PN-EN 519. Klasy wytrzymałościowe drewna litego naleŜy przyjmować zgodnie z PN-EN-
338. 
Klasa wytrzymałości drewna powinna odpowiadać ustaleniom projektowym oraz wartości wytrzymałości 
charakterystycznej według PN-B-03150:2000. 
Wilgotność drewna iglastego nie powinna być wyŜsza niŜ:  

- 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,  
- 23% w konstrukcjach pracujących na otwartym powietrzu. 

Wilgotność drewna liściastego nie powinna przekraczać 15%. 
Właściwości tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymałościowo i kryteria jakości powinny być - w 
zaleŜności od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 i/lub PN-75/D-96000 oraz PN-EN 
350-1-2. 
Tarcica iglasta sortowana wytrzymałościowo powinna być przed uŜyciem sprawdzona i zakwalifikowana do 
odpowiedniej klasy wytrzymałościowej na podstawie oznaczeń (cechowania), cech i parametrów 
wytrzymałościowych, kryteriów wizualnych i wad obróbki. Stosowanie tarcicy iglastej ogólnego przeznaczenia 
według PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach obowiązuje do czasu objęcia klasyfikacją 
wytrzymałościową wszystkich jej sortymentów. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymałościowo 
powinna być przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 przez upowaŜnione osoby, na przykład 
kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy. 
Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymałościowo powinny 
być zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021. 
 
2.2.3. Łączniki mechaniczne  
Łączniki mechaniczne stosowane w połączeniach elementów konstrukcji drewnianych w postaci gwoździ, śrub, 
wkrętów do drewna, sworzni, pierścieni zębatych itp. powinny spełniać wymagania PN-B-03150:2000 oraz PN-
EN 912 lub (po ich wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592. 
Łączniki typu płytek kolczastych powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych. 
Łączniki metalowe powinny być zabezpieczone przed korozją - w zaleŜności od klasy uŜytkowania - zgodnie z 
PN-B-03150:2000 oraz WTWiORB „Zabezpieczenia antykorozyjne". 
Trójwymiarowe łączniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiadać wymaganiom podanym w zaleceniach 
udzielania aprobat technicznych ITB: ZUAT--15/11.17/2003 lub ETAG nr 015. 
 
2.2.4. Preparaty do zabezpieczania drewna i materia łów drewnopochodnych  
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiałów drewnopochodnych przed korozją biologiczną powinny być 
zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z 
zaleceniami udzielania aprobat technicznych - ZUAT-15/YI.06/2002. 
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiałów drewnopochodnych przed ogniem powinny spełniać 
wymagania podane w aprobatach technicznych. 
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiałów drewnopochodnych przed działaniem korozji chemicznej 
powinny spełniać wymagania podane w aprobatach technicznych. 
Konstrukcje znajdujące się w środowisku agresywnym powinny być zabezpieczone. Miejsca (lub obszary) 
podlegające zabezpieczeniu powinny być oznaczone na rysunkach. 
 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne ”. 
 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót 
- Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu innych specjalistycznych narzędzi. 
- Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na 
jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 
 
 
4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
 



 

4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymag ania ogólne”. 
 
4.2. Transport materiałów: 
Blachy do pokryć dachowych mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Materiały naleŜy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed 
moŜliwością przesuwania się podczas transportu. 
Blachy powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuŜ środka transportu. 
JeŜeli długość elementów z blachy dachówkowej jest większa niŜ długość pojazdu, wielkość nawisu nie moŜe 
przekroczyć 1 m. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które wpłyną niekorzystnie na jakość 
robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 
Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 
drogowego. 
W celu uniknięcia niepoŜądanych deformacji, rynny i rury spustowe powinny być składowane i transportowane 
na płaskiej powierzchni. Dopuszczalna maksymalna wysokość magazynowania – 1m. Ostre krawędzie 
stojaków, środków transportu stykające się z rynnami i rurami naleŜy zabezpieczyć deskami lub w inny sposób. 
Ładunek w czasie transportu musi być unieruchomiony. Zaleca się, by załadunek i rozładunek był 
przeprowadzony ręcznie, a w przypadku stosowania sprzętu mechanicznego nie wolno dopuścić do 
miejscowego zgniatania elementów i ich rzucania. 
 
4.3. Składowanie drewna na placu budowy  
Tarcica powinna być przechowywana na placu budowy w taki sposób, aby nie ulegała zawilgoceniu przez 
wodę opadową ani od wilgoci gruntowej. Jednocześnie naleŜy zapewnić moŜliwość odparowywania z drewna 
wody w nim zawartej. 
Teren, na którym składuje się tarcicę, powinien być suchy i mieć zapewniony odpływ wód opadowych. 
Tarcicę przechowuje się w stosach opartych na słupkach betonowych lub ceglanych, które umoŜliwiają 
swobodny przepływ powietrza między gruntem a stosem. RównieŜ sam stos układa się w taki sposób, aby 
zapewnić dostęp powietrza i przewietrzanie kaŜdej warstwy. Osiąga się to, przekładając poszczególne 
warstwy desek (łat, bali lub krawędziaków) deskami krótszymi połoŜonymi pod kątem prostym lub stosując 
przekładki ze specjalnych listew. JeŜeli drewno będzie składowane przez dłuŜszy czas, to nad stosem naleŜy 
wykonać daszek ze spadkiem umoŜliwiającym odprowadzenie wody deszczowej poza stos. 
Podczas przechowywania krótkotrwałego (do 10 dni) drewna o wilgotności nie większej niŜ 30% moŜna stos na 
wierzchu nakryć folią polietylenową lub arkuszami papy. Odstęp miedzy deskami (latami, balami) powinien wynosić 
ok. 5 cm, a grubość przekładek, czyli odstęp pionowy między warstwami, minimum 2 cm. 
 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wykonanie elementów konstrukcji drewnianych 
 
5.1.1. Zasady ogólne  
Elementy konstrukcji drewnianych powinny być wykonane zgodnie z projektem budowlanym (dokumentacją 
techniczną). 
RozróŜnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz tolerancje specjalne. Jeśli w ustaleniach projektowych 
wymagania dotyczące tolerancji nie są podane, stosuje się klasę N1. Stosowanie klasy tolerancji N2 zaleca się 
w przypadku wykonywania elementów szczególnie istotnych z punktu widzenia niezawodności konstrukcji, 
o powaŜnych konsekwencjach w razie zniszczenia, oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym lub 
konstrukcji, którym stawia się wysokie wymagania jakościowe. 
Odchyłki wymiarów przekrojów elementów konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczać wielkości 
podanych w dokumentacji technicznej. 
Odchyłki wymiarów elementów konstrukcji drewnianych w odniesieniu do długości i wysokości elementu nie 
powinny przekraczać wielkości zamieszczonych w dokumentacji technicznej lub podanych poniŜej: 
± 0,1 mm przy wymiarze od 0 do 5 mm, 
± 0,5 mm przy wymiarze od 6 mm do 25 mm, 
± 1,0 mm przy wymiarze od 26 mm do 100 mm, 
± 2,0 mm przy wymiarze od 101 mm do 250 mm, 
± 5,0 mm przy wymiarze od 251 mm do 1200 mm, 
± 10,0 mm przy wymiarze od 1201 mm do 3000 mm, 
± 15,0 mm przy wymiarze od 3001 mm do 6000 mm, 
± 20,0 mm przy wymiarze ponad 6000 mm. 
Elementy konstrukcji drewnianych produkowane przemysłowo powinny być objęte kontrolą jakości zgodnie z 
systemem zakładowej kontroli jakości. 
Wilgotność elementów konstrukcji drewnianych - w zaleŜności od zakresu ich stosowania - nie powinna być 
wyŜsza niŜ przewidziana normą PN-B-03150:2000. 



 

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych powinny być zabezpieczone przed 
długotrwałym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonywania. 
Części elementów konstrukcji stykające się z elementami konstrukcji z innych chłonących wilgoć materiałów 
powinny być izolowane. 
Preparaty i zalecana technologia zabezpieczenia elementów konstrukcji z drewna i/lub materiałów 
drewnopochodnych przed wilgocią, korozją chemiczną, biologiczną i ogniem powinny być podane w 
dokumentacji technicznej (projekcie budowlanym). 
Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych - w zaleŜności do klas zagroŜenia - 
powinny być odporne lub uodpornione na działanie korozji biologicznej, zgodnie z wymaganiami 
rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i 
ich usytuowanie (Dz.U. 2002, nr 75, póz. 690 § 322) oraz Instrukcji ITB 355/98. 
Sposób zabezpieczenia elementów konstrukcji z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych przed korozją 
biologiczną powinien być zgodny z instrukcją producenta oraz powinien odpowiadać wymaganiom Instrukcji ITB 
355/98. 
 
5.1.2. Wykonanie poł ączeń 
Połączenia powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją techniczną. 
Złącza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny być zgodne ZPN-EN385. 
DuŜe złącza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny być zgodne z PN-EN 387. 
Połączenia klejowe naleŜy wykonywać zgodnie z ustaloną procedurą technologiczną w wyspecjalizowanych 
wytwórniach. Dopuszcza się wykonanie klejenia tylko przez wykwalifikowany personel, przy zachowaniu zasad 
kontroli jakości. 
Złącza na łączniki mechaniczne powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną, z uwzględnieniem 
rodzaju łączników, ich zgodności z normami przedmiotowymi oraz ich rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do 
zasad przyjętych w PN-B-03150:2000. 
Złącza na płytki kolczaste - w zaleŜności od typu płytek - powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-03150:2000 oraz 
wymaganiom aprobat technicznych. 
W złączach na łączniki mechaniczne nie naleŜy stosować więcej niŜ 2 rodzaje łączników. 
Połączenia na klamry mogą być wykonywane w elementach drugorzędnych lub w tymczasowych konstrukcjach z 
krawędziaków, okrąglaków czy bali. Połączeń na klamry nie naleŜy stosować w konstrukcjach z desek. 
W przypadku złączy klejonych nie naleŜy uwzględniać we współpracy innych rodzajów łączników. 
 
5.1.3. Wykonanie elementów  
Elementy prętowe konstrukcji drewnianych powinny odpowiadać wymaganiom przedstawionym w zaleceniach 
udzielania aprobat technicznych ITB -ZUAT-15/11.02/2003 i/lub ETAG nr 007, względnie ETAG nr 011. 
Belki i słupy dwuteowe i skrzynkowe z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych powinny odpowiadać 
wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB - ZUAT-15/11.16/2003 i/lub ETAG nr 
007, względnie ETAG nr 011. 
Wiązary drewniane kratowe na łączniki w postaci płytek kolczastych powinny odpowiadać PN-EN 1059. 
Elementy klejone warstwowo powinny odpowiadać wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000. 
Powinny być wykonywane w wyspecjalizowanych zakładach przez wykwalifikowanych pracowników i 
podlegać kontroli jakościowej produkcji, zgodnie z przyjętym systemem zakładowej kontroli jakości. 
 
5.1.4. Składowanie elementów  
Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych powinny być składowane w warunkach 
zabezpieczających je przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcją producenta. 
Wszystkie elementy powinny być składowane na podłoŜu utwardzonym, powinno się je odizolować od 
podłoŜa warstwą folii oraz składować na podkładach z materiałów twardych, na wysokości co najmniej 20 cm 
od podłoŜa. 
Elementy poziome w postaci belek, elementów stropowych itp. powinny być składowane na podkładkach 
rozmieszczonych zgodnie z warunkami składowania określonymi w projekcie, w sposób odzwierciedlający 
ich pracę statyczną, przy czym przy składowaniu warstwowym rozstaw podkładek powinien być zagęszczony, 
tak aby nie powstały dodatkowe odkształcenia, wynikające z systemu składowania. Przy układaniu 
warstwowym wysokość składowania nie powinna przekraczać trzech warstw elementów. Warstwy 
składowanych elementów powinny być oddzielone od siebie przekładkami, rozmieszczonymi w sposób nie 
powodujący powstania ich deformacji. Elementy poziome wysokie, na przykład wiązary kratowe, powinny być 
składowane jak elementy pionowe. 
Elementy pionowe w postaci słupów, części ram, łuków, wysokich elementów poziomych (np. kratownic) 
mogą być składowane w pozycji pionowej, przy czym kąt odchylenia od pionu nie powinien przekraczać 15°, 
lub w pozycji poziomej, na podkładkach, na wysokości co najmniej 20 cm od podłoŜa, w sposób nie powodu-
jący ich deformacji, przy zachowaniu wymagań takich, jak dla składowania elementów poziomych. 
 
5.2. Obróbki blacharskie 
5.1.1. Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 



 

Obróbki blacharskie z blachy stalowej moŜna wykonywać o kaŜdej porze roku, lecz w temperaturze nie niŜszej 
od –15°C. Robót nie mo Ŝna wykonywać na oblodzonych podłoŜach. 
5.1.2. Przy wykonywaniu obróbek blacharskich naleŜy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. 
Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umoŜliwiający przeniesienie ruchów poziomych i 
pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji. 
 
5.3. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
5.3.1. W dachach z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być osadzone uchwyty 
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłuŜnym. 
5.3.2. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny być 
dostosowane do wielkości odwadnianych powierzchni dachu. 
Zasady montaŜu rynien i rur spustowych: 
Na desce czołowej zaznaczyć połoŜenie leja spustowego. Po obu stronach osi leja, w odległości 60cm, 
zamontować uchwyty rynnowe. 
Zamontować uchwyty rynnowe znajdujące się w połoŜeniu najbardziej oddalonym od leja. Spadek rynny w 
kierunku leja 0,3%. 
Zamontować pośrednie uchwyty rynnowe. Uchwyty naleŜy przykręcić wkrętami do deski czołowej lub ściany. 
Odległość między uchwytami nie moŜe przekraczać 60cm. 
Rozplanować rozmieszczenie złączek i naroŜników. Potrzebną długość rynny odciąć za pomocą piłki do metalu 
uwzględniając z obu stron rynny zakład w kaŜdej kształtce. Lica rynien oczyścić pilnikiem z zadziorów. 
Zamontować rynny w uchwytach. Wetknąć przedni nosek uchwytu  w czołowe wywinięcie rynny i obrócić ją do 
tyłu, aŜ do zatrzaśnięcia na tylnym występie uchwytu. 
Zamontować uszczelki w kształtkach rynnowych dokładnie wciskając je w rowki. Długość uszczelki musi być 
równa długości rowka. Uszczelki pokryć cienką warstwą środka poślizgowego. 
ZałoŜyć lej spustowy. Tylną krawędź leja załoŜyć na tylne wywinięcie rynny. Obrócić lej do przodu aŜ do 
zatrzaśnięcia przedniego wywinięcia leja na czołowym wywinięciu rynny. Długość zakładu rynny w leju wykonać 
zgodnie z oznakowaniem na kształtce. 
Połączyć odcinki rynien za pomocą złączek. MontaŜ złączek przebiega analogicznie jak przy montaŜu leja: 
złączkę załoŜyć na tylnym wywinięciu rynny i obracając go do przodu zacisnąć na przednim wywinięciu rynny.  
Długość zakładu rynny w złączce wykonać zgodnie z oznakowaniem na złączce. Odległość uchwytu od 
połączenia nie moŜe przekroczyć 15cm. JeŜeli odległość ta jest większa naleŜy zamontować dodatkowy 
uchwyt. 
Zamontować naroŜniki na rynnie. WłoŜyć tylne wygięcie rynny w głąb kształtki i zatrzasnąć naroŜnik na 
przednim wywinięciu rynny. Długość zakładu rynny w naroŜniku wykonać zgodnie z oznakowaniem na 
kształtce. MoŜliwy jest montaŜ naroŜników na ziemi i zawieszenie na uchwytach całego systemu. 
Zamontować denka rynien. Przednie wywinięcie denka wsunąć w przednie wywinięcie rynny i obrócić w głąb 
rynny aŜ do zatrzaśnięcia na tylnym wygięciu rynny. Bezpośrednio przy denku powinien być zamontowany 
uchwyt rynnowy. Dla łatwiejszego montaŜu, denka moŜna zakładać przed zawieszeniem rynny w uchwytach. 
 
5.4. Wymagania ogólne dla podkładów 
KaŜdy podkład pod pokrycie powinien spełniać następujące wymagania ogólne: 
- pochylenie płaszczyzny połaci dachowych powinno być dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z 

wymaganiami PN-B-02361:1999, 
- równość płaszczyzny połaci z łat lub płatwi powinna taka, aby prześwit pomiędzy powierzchnią a łatą 

kontrolną o długości 3 m był nie większy niŜ 5 mm w kierunku prostopadłym do spadku i nie większy niŜ 10 
mm w kierunku równoległym do spadku (pochylenia połaci dachowej), na co najmniej 3 krokwiach (przy 
podkładzie z łat), 

- w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny być 
usztywnione krawędzie zewnętrzne. 

 
5.5. Podkład z łat pod pokrycie z blach dachówkowyc h 
W przypadku podkładu z łat pod pokrycia z blach dachówkowych naleŜy przestrzegać następujące zaleceń: 
- łaty naleŜy przybijać na kontrłatach, równolegle do linii okapu, za pomocą gwoździ ocynkowanych, 
- pierwszą łatę umieszcza się w linii okapu, pozostałe równolegle do niej, z rozstawem odpowiadającym 

wymiarowi pojedynczego profilu dachówki. 
 
5.6. Pokrycia z blachy 
Pokrycia z blachy naleŜy wykonywać zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobów i 
wymaganiami producenta oraz normą PN-B-02361:1999. 
 W przypadku montaŜu profili dachówkowych naleŜy przestrzegać następujących zasad: 
– blachy przycina się za pomocą noŜyc wibracyjnych, a w przypadku małego zakresu cięcia za pomocą piły 

lub noŜyc do blach. Nie wolno do cięcia uŜywać szlifierek kątowych lub innych narzędzi wytwarzających 
podczas cięcia wysoką temperaturę – ze względu na korozję miejsc ciętych, 

po cięciu i wierceniu naleŜy usunąć wszystkie metalowe odpady mogące spowodować odbarwienie powierzchni 
blach, 



 

blachodachówki naleŜy układać i mocować je za pomocą wkrętów samonawiercających do łat drewnianych lub 
metalowych. Wkręty naleŜy wkręcać za pomocą wiertarek ze sprzęgłem, zwracając uwagę, aby nie 
uszkodzić przy tym nakładek z EPDM. Podkładka powinna nieznacznie wystawać poza brzeg górnej 
podkładki stalowej. Wkręty powinny być umieszczone w środku wgłębienia, w dolnej fali. Powinny być 
mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzędzie dachówek, zaś przy okapie i w kalenicy – w kaŜdej fali 
oraz w kaŜdym szeregu dachówek na bocznej nakładającej się krawędzi, 

przed montaŜem blach dachówkowych naleŜy zmontować haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i następnie 
przystąpić do układania profili rzędami od okapu do kalenicy, rozpoczynając od prawego dolnego rogu. 
Pierwszy szereg arkuszy musi być ułoŜony pod prawidłowym kątem ze względu na niebezpieczeństwo 
skręcania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidłowy 
kąt montaŜu. Po zamocowaniu deski moŜna kilka pierwszych arkuszy ułoŜyć bez przykręcania, w celu 
znalezienia prawidłowego sposobu ułoŜenia, 

pokrycia z blach o profilu dachówkowym powinny być wentylowane, tak aby powietrze mogło swobodnie 
przepływać od okapu do kalenicy pod warstwą pokrycia z blachy, 

niezbędne jest prawidłowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocą specjalnych uszczelek, w celu 
uniemoŜliwienia przedostawania się śniegu i kurzu. W przypadku dachów płaskich o pochyleniu połaci do 
30° zaleca si ę stosowanie uszczelek wzdłuŜ całej kalenicy i okapu, zapewniając dostęp powietrza przy 
okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenicę dachów o kącie nachylenia połaci dachowej powyŜej 30° mo Ŝna 
pozostawić bez uszczelek, zaginając do góry dolne części fal, 

wszystkie uszkodzenia powłok powstałe w czasie transportu i montaŜu naleŜy zamalować farbą 
 
 
 
6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
 
6.1. Kontrola jako ści robót polega na sprawdzeniu zgodno ści ich wykonania z wymaganiami niniejszej 
specyfikacji 
 
6.2. Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z bl achy powinna by ć przeprowadzona przez 
Inspektora nadzoru przed przyst ąpieniem do wykonania pokry ć zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240. 
 
6.3. Kontrola wykonania pokry ć 
6.3.1. Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami 
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: 
w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac pokrywczych, 
w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac pokrywczych. 
6.3.2. Pokrycia z blachy 
Kontrolą międzyoperacyjną i końcową dotycząca pokryć z blachy przeprowadza się sprawdzając zgodność 
wykonanych robót z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-
EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. 
Uznaje się, Ŝe badania dały wynik pozytywny gdy wszystkie właściwości materiałów i pokrycia dachowego są 
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm 
przedmiotowych. 
 
 
7. ODBIÓR ROBÓT 
 
7.1. Podstaw ę do odbioru wykonania robót – pokrycie dachu blach ą stanowi stwierdzenie zgodno ści ich 
wykonania z dokumentacj ą projektow ą i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji 
powykonawczej 
 
7.2. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
7.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru 
częściowego naleŜy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemoŜliwy lub utrudniony. 
7.2.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
podkładu, 
jakości zastosowanych materiałów, 
dokładności wykonania pokrycia, 
dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 
7.2.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
7.2.4. Badania końcowe pokrycia naleŜy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 
7.2.5. Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 



 

dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoŜa oraz poszczególnych warstw lub 
fragmentów pokrycia, 
zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 
– zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 
– spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skład tej dokumentacji powinien wchodzić program 
utrzymania pokrycia. 
7.2.6. Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich 
i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a takŜe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeń 
eksploatacyjnych. 
7.2.7. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały pozytywne wyniki. 
 JeŜeli chociaŜ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno być odebrane. 
W takim przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
– poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
– jeŜeli odchylenia od wymagań nie zagraŜają bezpieczeństwu uŜytkowania i trwałości pokrycia, obniŜyć 
cenę pokrycia, 
– w przypadku gdy nie są moŜliwe podane rozwiązania – rozebrać pokrycie (miejsc nie odpowiadających 
ST) i ponownie wykonać roboty pokrywcze. 
 
7.3. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spus towych powinien obejmowa ć: 
7.3.1. Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 
7.3.2. Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, włazów itp. 
7.3.3. Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 
7.3.4. Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe 
mogą być montowane po sprawdzeniu droŜności przewodów kanalizacyjnych. 
 
7.4. Zakończenie odbioru 
7.4.1. Odbioru pokrycia blachą potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać: 
– ocenę wyników badań, 
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem moŜliwości ich usunięcia, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 
 
8. PRZEPISY ZWIĄZANE 
8.1. Normy 
PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych. 
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i 
badania techniczne przy odbiorze. 
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku do pokryć 
dachowych układanych na ciągłym podłoŜu. 
PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z 
blachy miedzianej lub cynkowej. 
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy miedzianej 
układanych na ciągłym podłoŜu. 
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów płytowych ze stali 
układanych na ciągłym podłoŜu. 
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z 
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 1: Stal. 
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z 
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 2: Aluminium. 
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z 
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 3: Stal odporna na korozję. 
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z 
blachy ze stali odpornej na korozję, układanych na ciągłym podłoŜu. 
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z 
blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłoŜu. 
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. 
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania. 
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych. 
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposaŜenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania. 
PN-B-01042:1999 - Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane. 
 



 

PN-71/B-10080  - Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze. 
PN-75/D-96000- PN  - Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
PN-B-03150:2000  - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.  
 
8.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: 
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB – Warszawa 2004 r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


